
HIGHTEC SUNLUB® GREASEGUARD Ca-EP 2 ECO
Wysokowydajny smar na bazie wapnia, zawierający syntetyczne oleje bazowe i charakteryzujący się bardzo dobrymi właściwościami
EP (Extreme Pressure), idealny do stosowania w łożyskach tocznych i ślizgowych.

Opis
HIGHTEC SUNLUB® GREASEGUARD Ca-EP 2 ECO to wysokiej
jakości smar, wyprodukowany z wyselekcjonowanych
syntetycznych olejów bazowych i zagęszczaczy wapniowych, który
charakteryzuje się bardzo dobrym działaniem EP (Extreme
Pressure) oraz niezawodną ochroną przed korozją.

Olej bazowy (udział >80%) jest biodegradowalny w ponad 60%
zgodnie z normą OECD 301 B. Zawarte w nim dodatki są
wyłączone z tej oceny biodegradowalności.

Zastosowanie
HIGHTEC SUNLUB® GREASEGUARD Ca-EP 2 ECO służy do
smarowania łożysk tocznych i ślizgowych pracujących pod wysokim
ciśnieniem. Nadaje się szczególnie do smarowania
wielofunkcyjnego w pojazdach silnikowych, gospodarce wodnej,
leśnictwie oraz maszynach przemysłowych i budowlanych.

Zezwolenia

EU Ecolabel NL/027/011

Specyfikacje

DIN 51 502/51 825: KP 2 G-40
T[°C]: -40 ... +110
T[°F]: -40 ... +230

Zalety

Zawartość oleju bazowego >80% zgodnie z normą OECD 301B;
>60% ulega biodegradacji. Z wyłączeniem dodatków.
najwyższej klasy gatunek oleju o wszechstronnym zastosowaniu
w łożyskach tocznych i ślizgowych
Bardzo dobre właściwości chroniące przed zużyciem
bardzo stabilny podczas ugniatania
odporny na utlenianie
bardzo dobra nośność przy obciążeniach ściskających
dobra ochrona przed korozją
bardzo dobra odporność na wodę
dobra przyczepność

Wskazówki

Niewielkie osady oleju wynikają z właściwości produktu i nie
stanowią zagrożenia. W pewnym zakresie są one pożądane,
aby zapewnić smarowanie, i nie świadczą o niskiej jakości
produktu. Osady te można ponownie równomiernie wmieszać,
mieszając produkt na dużej powierzchni.
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Typowe parametry
Właściwość Metoda Jednostka Wartość
Korozja miedzi, 24 godz. DIN 51 811 Grad 1-120
Kolor visuell - gelblich
Gęstość w 20 °C ASTM D1122 g/ml 1
Classification DIN 51 502 - KP 2 G-40
Penetracja robocza DIN ISO 2137 0,1 mm 270-290
Temperatura kroplenia DIN ISO 2176 °C 140
Temperatura użytkowa °C - -40 bis +110
Typ zagęszczacza - - Calcium
Siła spawania VKA DIN 51 350/4 N 2800
Odporność na wodę, 3 godz. DIN 51 807/1 - 1-90
Base oil viscosity, 40 ° C ASTM D-7042 mm²/s 120

Te parametry są typowe dla bieżącej produkcji. Dane te nie oznaczają zapewnienia o właściwościach ani gwarancji przydatności do konkretnego zastosowania.
Obowiązujące przepisy prawne i rozporządzenia dotyczące obchodzenia się z produktami i ich użytkowania muszą być przestrzegane przez samego odbiorcę
naszych produktów. Produkty ROWE podlegają ciągłemu rozwojowi. Dlatego ROWE zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich danych technicznych
zawartych w niniejszej informacji o produkcie w dowolnym czasie i bez wcześniejszego powiadomienia. Dla wszystkich dostaw obowiązują nasze aktualne
Ogólne Warunki Dostaw i Płatności (www.rowe-oil.com).
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