
HIGHTEC TOPGEAR MAX FE SAE 75W-80
Wysokowydajny wielosezonowy olej przekładniowy na bazie syntezy HC do ręcznych i zautomatyzowanych skrzyń biegów.

Opis
HIGHTEC TOPGEAR MAX FE SAE 75W-80 to wysokowydajny
wielosezonowy olej przekładniowy na bazie oleju syntetycznego
HC w klasie SAE 75W-80. Zapewnia maksymalną ochronę przed
zużyciem, bardzo wysoką odporność na utlenianie i stabilność
termiczną, nawet przy wydłużonych okresach między wymianami
oleju. Płynna zmiana biegów w niskich temperaturach i stabilność w
wysokich temperaturach. Maksymalna oszczędność paliwa.

Zastosowanie
HIGHTEC TOPGEAR MAX FE SAE 75W-80 może być stosowany
zarówno w starszych, jak i nowoczesnych pojazdach użytkowych i
innych zastosowaniach. Możliwe są interwały wymiany do 540 000
km, jeśli przestrzegane są specyfikacje producenta.

Specyfikacje

API GL-4
DTFR 13D120 (ex. MB 235.29)
MAN 341 Type VR
MAN 341 Type Z5
Voith Oil class C
Volvo 97307
ZF TE-ML 01E, 02E, 16P

Zalecenia ROWE

Iveco 18-1807 MSG-2

Zalety

najwyższa klasa racjonalizacji z wielofunkcyjnym
zastosowaniem
maksymalna oszczędność paliwa
doskonała ochrona przed zużyciem i korozją
bardzo wysoka odporność na utlenianie i stabilność termiczna,
nawet przy wydłużonych interwałach wymiany oleju do 540 000
km zgodnie ze specyfikacjami producenta
korzystna lepkość w niskich temperaturach zapewnia lepszą
płynność zmiany biegów, szybszą penetrację oleju i mniejsze
"zużycie zimnego oleju"
wyjątkowa odporność na ścinanie - "stay-in-grade"
optymalna zmiana biegów we wszystkich temperaturach dzięki
wysokiemu wskaźnikowi lepkości
idealnie nadaje się do intarderów i retarderów - zgodnie ze
specyfikacją producenta
mieszalny i kompatybilny z konwencjonalnymi i syntetycznymi
olejami przekładniowymi. Aby jednak w pełni wykorzystać zalety
produktu, zaleca się całkowitą wymianę oleju przekładniowego.
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Typowe parametry
Właściwość Metoda Jednostka Wartość
Gęstość w 15 °C ASTM D-7042 g/ml 0.858
Lepkość kinematyczna KV 100 ASTM D-7042 mm²/s 9,35
Lepkość kinematyczna KV 40 ASTM D-7042 mm²/s 54
Indeks lepkości ASTM D2270 - 157
Temperatura zapłonu ASTM D-92 / DIN EN ISO 2592 °C 240
Temperatura płynięcia ASTM D-97 / DIN EN ISO 3016 °C -42

Te parametry są typowe dla bieżącej produkcji. Dane te nie oznaczają zapewnienia o właściwościach ani gwarancji przydatności do konkretnego zastosowania.
Obowiązujące przepisy prawne i rozporządzenia dotyczące obchodzenia się z produktami i ich użytkowania muszą być przestrzegane przez samego odbiorcę
naszych produktów. Produkty ROWE podlegają ciągłemu rozwojowi. Dlatego ROWE zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich danych technicznych
zawartych w niniejszej informacji o produkcie w dowolnym czasie i bez wcześniejszego powiadomienia. Dla wszystkich dostaw obowiązują nasze aktualne
Ogólne Warunki Dostaw i Płatności (www.rowe-oil.com).
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